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TANIMI

Epoksi esasl, iki bilesenli, diisiik viskoziteli, catlaklara basingla
enjekte edilmek Uzere gelistirilmis enjeksiyon malzemesidir.

KULLANIM ALANLARI

Enjekte edildigi hasarli beton, kolon, kiris, duvar ve benzeri yapi
elemanlarinda olugsmus kirik ve catlaklara niifuz ederek onlari
doldurur, onarir ve yapistirir.

AVANTAIJLARI

® Kilcal gatlaklara derinlemesine penetre olur.
e Yiksek mekanik dayanimlara sahiptir.
e Betona ylksek aderans saglar.

e Disuk viskoziteye sahiptir, dusuk basinglarla rahatlikla enjekte edilir.
e Solvent icermez.

SARFIYAT

Kirik ve gatlagin derinligine gore degiskenlik gosterir.

UYGULAMA ALETLERI

Enjeksiyon pompasi ile

UYGULAMA

Catlaklar tas motoru ile genisletilir. icleri hava ile temizlenir. EPOXY
REPAIR epoksi macun ile temizlenen catlaklarin dis yiizeyleri tamir
edilir. Yaklasik 2-2,5 saat sonra pakerler matkap yardimi ile monte
edildikten sonra, enjeksiyon pompasi vasitasi ile pakerlere TP EPOXY
INCETION enjeksiyon reginesi enjekte edilir.

RAF OMRU

Acllmamis orijinal ambalajinda, kuru ve + 5°C ve +25°C arasi
sicakliktaki ortamlarda 12 ay boyunca saklanabilir. Agilan

ambalajlar hemen kullaniimalidir.

AMBALAJ SEKLI

15+5 kg Set

SAGLIK ve GUVENLIK

Uygulama esnasinda, is ve is¢i Sagligi kurallarina uygun is elbisesi,
koruyucu eldiven, gozlik ve maske kullaniimalidir. Kirlenmemis
malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve
gbze temas ettiriimemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve
sabunla yikanmali, yutulmasi durumunda acilen doktora
basvurulmalidir. Uygulama alanlarina yiyecek ve igecek
malzemeleri sokulmamalidir. Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde
depolanmalidir.

Ayrintili bilgi igin Glvenlik Bilgi Formu’na (MSDS) bakilmahdir.

SORUMLULUK

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize
dayanmaktadir. TERAPOL Yapi Kimyasallari San. A.S. sadece Urlinlin

kalitesinden sorumludur.
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TEKNiIK OZELLIKLER

KARISIM ORANI
KATI MADDE %

ViSKOZITE
KARISIM OMRU

YOGUNLUK

KURUMA SURESI

Cekme Dayanimi (N/mm?)

Cekme Uzamasi (%)

Pull-Off (N/mm?)

Basing Dayanimi (N/mm?)( 1 giinliik)
Basing Dayanimi (N/mm?)( 7 giinliik)

Kapilar su emme ve su gegirgenligi

A/B: 75/25 (Agirlikga)

:Agirlikga 100
:Hacimce 100

300 - 400 mPas
60-80 Dakika /23°C,200 g. (DIN 16945)
1,00-1,10 gr/cm® 20°C TS EN ISO 2811-1

Toz Kuruma. :3-4 saat 23°C TS 4317

Dokunma Kurumasi : 8-10saat 23°C TS 4317

Tam Kuruma :7 gun23°C TS4317
22~27 DIN 53504 TS 1967

9 ~11 DIN 53504 TS 1967

3,0~3,7 EN 1504-3

42~ 44 EN 1504-3

52~ 57 EN 1504-3

<0,1kg\m2.HO0,5 EN 1504-3
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